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& KENDE .

TURVALLISUUSOHJEET

LUE ENNEN KAYTTOA

& Varoitus: Suojaa itsesi ja muut loukkaantumisilta - lue ndmé varotoimet ja noudata niité.

KAARIHITSAUKSEN VAARAT

Alla olevia symboleita kéytetddn tdssd oppaassa Kkiinnittdmé&an huomiota mahdollisiin vaaroihin ja niiden
tunnistamiseen. Kun nédet symbolin, varo ja houdata siihen liittyvié ohjeita vélttddksesi vaaran

Vain ammattitaitoiset henkilot saavat asentaa, kéyttaa, yll&pitéd ja korjata tata laitetta.

Pid& kaikki ulkopuoliset, etenkin lapset, poissa lahettyvilta.

:R

? SAHKOISKU voi tappaa.

Al4 koske jannitteellisi osia.
Kéyta kuivia, ehjia ja eristettyjé késineita ja turvavaatetusta.
Erista itsesi tyostd ja maasta kdyttden kuivia eristdvida mattoja tai paallysteitd, jotka ovat riittdvan suuria
estdméan kosketuksen ty6hon tai maahan.
Al kiyta AC-lahtoj4 kosteilla alugilla, jos liikkuminen on rajoitettua tai jos on olemassa putoamisvaara.
Kayta AC-lahttd VAIN, jos se vaaditaan hitsausprosessissa.
Jos AC-1ahtd vaaditaan, kéyté etdohjausta mikali laitteessa on sellainen.
Ylimééraisia turvatoimenpiteitd vaaditaan, mikéli jokin seuraavista sahkoisesti vaarallisista olosuhteista on
vallitsevana: kostea ymparistd tai markien vaatteiden kdyttdminen; metalliset rakenteet kuten lattiat, aidat tai
rakennustelineet; kun tydskentelet epatavallisissa asennoissa kuten istuen, polvillasi tai maaten; kun on riski
odottamattomasta ja vahingossa tapahtuvasta kosketuksessa ty6kappaleeseen tai maahan. Naissé olosuhteissa
tulee kdyttad seuraavia varusteita esitetyssa jarjestyksessa:

1) puoliautomaattinen DC, DC-vakiojénnitteinen (lanka) hitsauslaite

2) DC-manuaalinen (puikko) hitsauslaite tai

3) AC-hitsauslaite, jossa on alennettu tyhjékayntijannite.
Useimmissa tapauksissa DC-vakiojannitteisen hitsauslaitteen kayttd on suositeltavaa. Al4 tydskentele koskaan
yksin!
Irrota tulovirta tai pyséyta moottori ennen kuin asennat tai huollat tat4 laitetta.
Asenna ja maadoita tdma laite Omistajan ké&sikirjan ohjeiden, kansallisten, valtiollisten ja paikallisten
madraysten mukaan.
Varmista aina ldhteen maadoitus - tarkista ja varmista, ettd virtajohdon maadoitusjohdin on oikein liitetty
maadoitettuun terminaaliin ja ett4 virtajohto on yhdistetty maadoitettuun pistorasiaan.
Kun teet tuloliitantojé, liitd maadoitusjohdin ensin, tarkista liitdnnat kaksi kertaa.
Tarkasta sd&nnollisesti tulovirtajohto vaurioiden ja paljaiden johtimien varalta.
Kytke virta laitteesta pois, kun se ei ole kaytossa.
Al kayta kuluneita, vahingoittuneita, alamittaisia tai huonosti saumattuja kaapeleita
Ali kiedo kaapeleita kehosi ympirille.
Mikéli tydkappaleen maadoitus vaaditaan, maadoita se suoraan erillisella kaapelilla.
Ala koske elektrodia, jos olet kosketuksissa tydn, maan tai toisen koneen elektrodin kanssa.
Ala koske elektrodin pidints, joka on yhdistetty kahteen hitsauskoneeseen yhti aikaa, silla kaksinkertainen
tyhjakéyntijannite saattaa olla seurauksena.
Kéyté vain hyvin huollettua laitetta. Korjaa tai vaihda vaurioituneet osat heti. Sdilyté laite ohjeiden mukaisesti.
Kéyté turvavaljaita tydskennellessasi lattiatason ylapuolella.
Pida kaikki paneelit ja suojukset turvallisesti paikoillaan.
Purista tyokaapeli kunnollisella metalli/metalli-kontaktilla tytkappaleeseen tai tyopdytédan niin lahelle hitsia
kuin mahdollista.
Eristd tyopuristin silloin kun se ei ole yhdistettynd tyokappaleeseen valttadksesi kosketuksen metallisiin
esineisiin.
Ala yhdista useampaa kuin yksi elektrodi tai tydkaapeli mihinkaan yksittdiseen hitsauksen lahtéterminaaliin.
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MERKITTAVA DC-JANNITE on olemassa invertterityyppisissa hitsauksen virtalahteissa tulovirran irrottamisen
jalkeen.
»  Kytke invertteri pois, irrota tulovirta ja pura tulovaraajat huolto-osan ohjeiden mukaisesti ennen kuin kosket
mihink&én osaan.

Hitsaus tuottaa hoyryja ja kaasuja. Naiden hdyryjen ja kaasujen hengittdminen voi olla vaarallista
terveydellesi.

i 4 HOYRYT JA KAASUT voivat olla vaarallisia.

»  Pid4 paasi kaukana hoyryista. Ala hengita hoyryja.

» Sisatiloissa tuuleta alue ja/tai kéyté ilmastointia poistaaksesi hitsaushdyryt ja kaasut.

« Jos ilmastointi on huono, kayta hyvaksyttya ilmastoitua hengityssuojainta.

* Lue ja ymmaérrd kayttéturvallisuustiedotteet ja valmistajan ohjeet koskien metalleja, aineita, paéllysteit,
puhdistusaineita ja rasvanpoistoaineita.

» Tyoskentele suljetussa tilassa vain, jos sielld on hyvé ilmanvaihto, tai jos kaytat ilmastoitua hengityssuojainta.
Hitsaushuurut ja kaasut voivat syrjayttdd ilman ja alentaa happipitoisuutta aiheuttaen loukkaantumisen tai
kuoleman. Varmista, ettd hengitysilma on turvallista.

« Ala hitsaa paallystettyja metalleja, kuten galvanoituja, lyijy- tai kadmium-paallysteisid, ellei pinnoitetta
poisteta hitsin alueelta

;q/{;'? KAAREN SATEET voivat polttaa silmia ja ihoa.

e Hitsausprosessin aiheuttamat valokaaren sateet tuottavat intensiivistd nadkyvad ja nadkymatontd sateitd
(ultravioletti ja infrapuna-sateet), jotka voivat polttaa silmié ja ihoa. Myds kipinGité lent&a hitsauksessa

e Kaytd hyvéksyttyd hitsauskypérdd, johon on asennettu asianmukaisesti sdvytetyt, suodattavat suojalinssit
suojaamaan kasvoja ja silmia hitsauksen tai sen katselemisen aikana

e Kayta hyvéksyttyja turvalaseja sivusuojuksilla kyparan alla.

e Kaytd suojaverhoja tai esteitd suojellaksesi muita héikaisyltd ja Kkipindilt4, varoita muita katsomasta
valokaareen. Kaytd suojavaatteita, jotka on valmistettu kestavistd ja liekinkestavistd materiaaleista (nahka,
paksu puuvilla tai villa) sekd turvajalkineita.

*  Sulje suojakaasun tulo aina kun sita ei kdyteta.

_ »| KAASUN MUODOSTUMINEN voi aiheuttaa loukkaantumisen tai kuoleman.
Cﬁé e Tuuleta suljetut tilat ja kdyta hyvéaksyttya ilmastoitua hengityssuojainta.

KUUMAT OSAT voivat aiheuttaa vakavia palovammoja.

»  Ala koske kuumiin osiin paljain kasin.

¢ Anna laitteen jadhtya ennen pistoolin tai polttimen ké&yttoa.

e Kasitellessési kuumia osia, kéytd kunnon tyokaluja ja/tai kdytd paksuja ja eristettyja hitsauskasineitd ja
suojavaatteita palovammojen estamiseksi.

MAGNEETTISET KENTAT voivat vaikuttaa sydamentahdistimeen.
e Sydamentahdistinta kayttavien pitéisi pysya poissa alueelta.
e Heidan tulisi neuvotella ladkarinsd kanssa ennen tuloa l&helle kaarihitsausta, koverrutusta tai
pistehitsaustoimintoja.

Sydamentahdistimet:
Sydamentahdistimia kdyttavien tulee ottaa yhteys laékariinsé ennen hitsausta tai ennen menemisté lahelle hitsaustoita.
Mikéli la&kérisi antaa luvan, noudata kaikkia suositeltuja menettelytapoja.
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Ty6paikan magneettisten kenttien véhentdmiseksi tee seuraavat toimenpiteet:
1. Pidé kaapelit yhdessa sitomalla tai teippaamalla ne kiinni.

2. Jarjestd kaapelit samalle puolelle ja kauas kayttajasta

3. Al kelaa tai kiedo kaapeleita kehosi ymparille.

4. Pid4 hitsauksen virtaldhde ja kaapelit mahdollisimman kaukana kayttajésta.
5. Kiinnita tydkappale puristimeen niin lahell& hitsi& kuin mahdollista.

« Joidenkin prosessien tai laitteiden melu voi vaurioittaa kuuloa.

‘ MELU voi vaurioittaa kuuloa.
o Kéytd hyvaksyttyd kuulosuojainta, jos melutaso on korkea.

~ =] HITSAUS voi aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.

(T Suljettujen astioiden, kuten sdiliot, tynnyrit tai putket, hitsaaminen voi saada ne rajdhtdmaan. Valokaaresta

W voi lentdd kipinoitd. Lentavét Kipinat, kuumat tyckappaleet ja kuumat laitteet voivat aiheuttaa tulipaloja ja
palovammoja. Elektrodin vahingossa tapahtuva kosketus metalliesineeseen voi aiheuttaa Kipingita,

rajahdyksen, ylikuumenemista tai tulipalon. Tarkista ja varmista, ettd alue on turvallinen ennen kuin teet mitdén

hitsauksia.

» Poista kaikki syttyvat aineet noin 10m etdisyydeltd valokaaresta. Jos tdima ei ole mahdollista, peitad ne tiukasti
hyvéksytyilla suojuksilla.

«  Ala hitsaa, jos lentavat Kipinat voivat osua palavaan materiaaliin.

* Suojaa itsesi ja muut lentavilta kipin6iltd ja kuumalta metallilta.

*  Ole varuillasi, silla hitsauskipinét ja kuuma materiaali paésee helposti l&pi pienistd halkeamista ja aukoista
lahialueelle.

*  Varo tulipaloa, pidd sammutin l&hella.

* Huomaa, ettd katon, lattian tai seindmdn hitsaaminen voi aiheuttaa tulipalon takapuolella

«  Ala hitsaa suljettuja astioita kuten sailiét, tynnyrit tai putket, jos niitd ei ole valmistettu asianmukaisesti.

» Yhdista tyokaapeli tyokappaleeseen niin lahelld hitsattavaa aluetta kuin mahdollista estddksesi hitsausvirran
kulkemisen pitkia matkoja ja aiheuttamasta sahkdiskun, Kipingita tai tulipalon.

«  Ala kéyta hitsauskonetta jaatyneiden putkien sulattamiseen

» Poista elektrodi pitimesté ja leikkaa hitsauslanka pois suuttimesta, kun hitsauskonetta ei kayteta

«  Kayta 6ljyttdmia suojavaatteita kuten nahkakasineitd, paksua paitaa, kadnteettémia housuja, kenkia ja lakkia.

» Poista kaikki palavat aineet, kuten butaanisytyttimet tai tulitikut taskuistasi ennen hitsauksen aloittamista

»  Pidé palovahti ja paloilmaisin l&hettyvilla.

LENTAVAT METALLI voi vaurioittaa silmié.

D A » Hitsaus, haketus, lankaharjaus ja hionta aiheuttavat kipindité ja lentévia metallin kappaleita. Kun
SN hitsit jahtyVat, niistd voi lent& kuonaa

«  Kaytd hyvéksyttyja suojalaseja sivusuojuksilla myos hitsauskypéran alla.

KAASUPULLOT voivat rdjahtad, jos ne vaurioituvat.
Suojakaasupulloissa on korkeapaineista kaasua. Jos pullo vahingoittuu, se voi rajahtaa. Kaasupullot ovat
tavallisesti osa hitsausprosessia, joten kasittele niitd varoen.

» Suojaa kaasupullot liialliselta kuumuudelta, mekaanisilta hairidilta, fyysisiltd vahingoilta, kuonalta, avotulelta,
Kipindilta ja valokaarilta.

» Asenna kaasupullot pystyasentoon ja varmista, etta niill& on tuki tai ne ovat telineessa kaatumisen estamiseksi.

»  Pid& kaasupullot etdall& hitsaus- tai sahkopiireista.

«  Al4 aseta koskaan hitsauspoltinta kaasupullon ylépuolelle.

« Alaanna hitsauselektrodin koskea kaasupulloa.

»  Ala koskaan hitsaa paineistettua kaasupulloa - seurauksena on rajahdys.

e Kaéytd vain kunnollisia suojakaasupulloja, s&atimid, letkuja ja kiinnittimi4, jotka on suunniteltu t&hén
erikoissovellukseen; pidé kaasuvarusteet ja niihin liittyvét osat hyvéassa kunnossa.

e K&anna kasvosi poispain, kun avaat kaasupullon venttiilin.

e Kayta suojakorkkia venttiilin paalld, silloin kun kaasupullo ei ole kayttssé tai liitettynd kayttoon.

e Kayta oikeita valineitd, oikeita menettelytapoja ja riittdvdd maarad henkilditd nostelemaan ja siirteleméaén
kaasupulloja.

¢ Lue kaasupulloja koskevat ohjeet ja noudata niita.
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% TULIPALO TAI RAJAHDYSVAARA
’ ', » Ald asenna tai aseta laitetta l&helle tulenarkoja pintoja tai niiden paalle.
»  Alaasenna laitetta lahelle mitaan syttyvaa.

Al ylikuormita rakennuksen sahkéjarjestelmaa - varmista, etta syottojarjestelma on oikein mitoitettu, oikean arvoinen
ja suojattu kasittelemaan tata laitetta.

LAITTEEN PUTOAMINEN voi aiheuttaa loukkaantumisen.
e Kayta nostosilmukkaa laitteen nostamiseen. El pyorastod, kaasupulloja tai muita varusteita.
e Kayta riittdvan kapasiteetin laitetta nostamaan ja tukemaan konetta.
» Jos kaytét haarukkatrukkia laitteen siirtdmiseen varmista, ettd haarukan piikit ovat tarpeeksi
pitkat.

LUE OHJEET.
* Lue omistajan késikirja ennen laitteen kayttoa tai huoltoa.

LIKAKAYTTO voi aiheuttaa YLIKUUMENEMISTA
«  Salli laitteen jaahtyd, noudata kéayttoaikoja.
« Vahennd virtaa tai vahenna kéyttdjaksoa alkaessasi uudelleen hitsauksen.
«  Al4 tuki laitteen ilmanvirtausta.

STAATTISUUS (ESD) voi vahingoittaa piirilevyjéa.
4 » Laita maadoitettu rannenauha ENNEN levyjen tai osien kasittelya.
e «  Kayta kunnon staattisuudelta suojaavia laukkuja ja laatikoita levyjen séilytykseen.

LIIKKUVAT OSAT voivat aiheuttaa loukkaantumisia.
e Pysy etdall3 liikkuvista osista.
e Pysy etaalla puristavista osista kuten kayttopydrastosta.
«  Al4 paina pistoolin liipaisinta, ennen kuin sinua on kehotettu tekemaan niin.

~ «  Al4 osoita pistoolilla mitdén osaa kehosta, muita ihmisia tai mitaan metallia, kun pujotat
q«l“

hitsauslankaa.

e Pysy etaalla liikkuvista osista kuten tuulettimista.

«  Pida kaikki ovet, paneelit, kannet ja suojukset suljettuina ja turvallisesti paikoillaan.

« Annavain ammattitaitoisten henkildiden poistaa ovia, paneeleja, kansia tai suojuksia

*  Asenna kaikki ovet, paneelit, kannet ja suojukset takaisin kun huolto on péattynyt ja ennen kuin
kytket virran.

KORKEATAAJUUSSATEILY voi aiheuttaa hairi6ita.
rat ;/J e Korkea taajuus voi hairita radionavigointia, turvapalveluja, tietokoneita ja viestintalaitteita.
fJ/ e Anna vain elektronisiin laitteisiin erikoistuneiden ammattilaisten suorittaa asennus.
lad’) e Kayttdjan velvollisuus on pyytdd ammattitaitoista séhkdasentajaa korjaamaan kaikki

héiridongelmat, jotka johtuvat asennuksesta.
¢ Mikali FCC huomauttaa hairiostd, laitteen kayttd on lopetettava heti.
e Tarkistuta asennus séanndllisesti ja huolla se.
e  Pida korkean taajuuslahteen ovet ja paneelit tiukasti kiinni, pida kipindvali oikein asetettuna ja kéytéa
maadoituksia ja suojuksia minimoimaan hairion mahdollisuus.

= KAARIHITSAUS voi aiheuttaa hairidita.

= .'Jéy e Sahkomagneettinen energia voi hairitd herkkia elektronisia laitteita kuten tietokoneita ja niita
'f { kayttavia laitteita kuten robotteja.
e e Varmista, ettd kaikki laitteet hitsausalueella ovat sahkdmagneettisesti yhteensopivia.

* Voit véhentdd mahdollisia hairioita pitamall hitsauskaapelit mahdollisimman lyhyind, l1ahelld toisiaan ja
alhaalla esimerkiksi lattialla.

e Sijoita hitsauspaikka 100 metrin pd&hén kaikista herkisté elektroniikkalaitteista.

e Varmista, ettd hitsauskone on asennettu ja maadoitettu tdimén ohjekirjan mukaisesti.
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Jos hairioité silti esiintyy, kayttajan tulee suorittaa ylimaaraisia toimenpiteitd kuten siirtd4 hitsauskoneen
paikkaa, kayttaa suojattuja kaapeleita, kayttaa linjahdiridsuodattimia tai suojausta tydskentelyalueella

TEKNISET TIEDOT
Tuotekoodi
Kéyttdjannite
Ensidvirta
Tyhjékéyntijannite
Hitsausvirta
Hitsausjénnite
Paloaikasuhde
Suojausluokka

LAITTEEN OSAT

MAADOITUSJOHTO

DBA0025 (MIG-105/F)

230V ~50Hz
13,5A max., 4,7A tehollinen
31V
45A 90A
16,25V 18,5V
60% 10%
IP21S
LANGANSYOTON
/ NOPEUDENSAATO
( N HITSAUSPOLTIN

L~

@/ YLIKUUMENEMISSUOJAN

: ﬁ’MERKKIVALO

@\ PAAVIRTAKYTKIN

“HITSAUSVIRRAN

/@ VALINTAKYTKIN
./ “LITANTAJOHTO

LANGANSYOTTOYKSIKKO
—

I\

LANKARULLAN
1~ TELINE

\PIDAKEVIPU JA

LANGAN KIREYDEN SAATORUUVI
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ASENNUS- JA LIITANTAOHJEET

YLEISKUVAUS

KENDE MIG-105 hitsauskone on suunniteltu niille, joille hitsaamisen tarve on satunnainen. Ne sopivat kevyeen
tyoskentelyyn ja korjaushitsaukseen. Hitsauskone on kompakti ja sallii kantamisen. Se on helppo séilyttaa hyllyssa tai
penkin alla.

ASENNUS

VAROITUS: Vain ammattitaitoiset henkil6t saavat asentaa, kayttaa tai huoltaa hitsauskoneita.
»  Sahkoasentajan tulee asentaa ja huoltaa tdma laite.
e Kaanna virta pois sulakerasiasta ennen laitteen kasittelemista.
»  Ala koske kuumiin sahkaisiin osiin.

KONEEN ASENNUSPAIKKA

- Aseta hitsauskone paikkaan, jossa on vapaa ilmankierto.

»  Koneen asennus-, kdyttd- ja huoltohenkildstdn tulee olla ammattilaisia tai henkildité, joilla on kokemusta.

»  Konetta kdyttavien henkildiden tulisi tuntea asiaan liittyvat turvalliset kayttotekniikat.

»  Konetta ei saa kayttdd muihin tarkoituksiin kuin hitsaukseen.

»  Syottojannitteen tulee vastata arvokilvessa olevaa nimellisjannitetta.

» Hitsauskone tulee asettaa tasaiselle alustalle. Jos se on asetettu kaltevalle alustalle, sen kaatuminen tulee estaa.

HITSAUSKONEEN KOKOAMINEN
KENDE MIG-105 hitsauskoneissa virtakaapeli tulee liittda virtalahteeseen. Taytelangan kokoaa kayttaja. Suojakaasua
ei tarvita.

SYOTTOTEHO JA MAADOITUSLIITANNAT

Vain ammattitaitoiset henkilot saavat asentaa, kdyttaa tai korjata tata laitetta. Suojaa itsesi ja muut henkilot
mahdollisilta vakavilta loukkaantumisilta tai kuolemalta.

VAROITUS: Al4 kayta jos suojakotelo on irrotettu.

* Irrota sy6ttovirta ennen huoltotoimenpiteita.
»  Ald koske jénnitteellisiin osiin.
*  Ennen liittdmista varmista, etté virtaldhteen jannite vastaa laitteen nimikilvessé olevaan nimellisjannitetta.

VAROITUS: Jos virtalédhde ei vastaa nimellisjannitettd, saatat sytyttaa hitsauskoneen!

KAYTTOOHJEET

» Hitsauskone tulee asettaa paikkaan, jossa on hyvé tuuletus. Ymparistossa ei saa olla polyd, kosteutta tai
hoyryjé.
»  Kone tulee pitdé poissa auringonpaisteesta ja sateesta. Sité ei saa kéyttad sateessa.

VAROITUS: Kéyntijakso perustuu 10 minuutin ajan jaksoon. Tdma tarkoittaa sitd, ettd kaarta voidaan kayttaa kaksi
minuuttia jokaisesta kymmenestd minuutista ilman ylikuumenemisvaaraa. Jos sitd kaytetddn yli kaksi minuuttia
useamman perattaisen kymmenen minuutin jakson aikana, ylikuumeneminen saattaa tapahtua.

SAATOTOIMINNOT

Haluttu hitsausvirta asetetaan kaantdmélla nuppia. Myo6tépéivéan kiertdminen nostaa langan syotténopeutta tai
hitsausvirtaa, vastapdivadn kaintdminen vahentdd langan syotténopeutta tai hitsausvirtaa. Hitsausjannite asetetaan
lahtojannitteen valintakytkimesta etulevysté.

VAROITUS: Hitsauspistoolin kaapeli ei saisi olla taivutettuna, muutoin hitsausvirta ja hitsausprosessi ovat epavakaita.
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LANGANSYOTTOLAITTEEN KAYTTO JA SUOJAAMINEN

Aseta ydintaytelanka loveen langan syottdpyoradan langansyottdputken kautta ja tydnnéd se hitsauspistooliin
suoraan. Paina sitten langan sy&ttopyoran akseli alas hitsauslangan paalle. Kytke sitten hitsauspistooli paalle ja
odota kunnes hitsauslankaa on tullut ulos 10-15 mm. Edella mainittujen toimenpiteiden suorittamisen jalkeen
voidaan aloittaa hitsaaminen.

e Ydintaytelangan sekd syottojarjestelman paino on 0,45 kg. Yli 5 kg hitsauslankaa ei saa kayttdd. Muussa
tapauksessa langansyéttolaite voi vaurioitua tai syétténopeus voi olla erittdin hidas.

* Ydintaytelangan halkaisijan tulisi olla 0,6-0,9 mm.

DBA0025

Varoitus: Al4 osoita pistoolin suulla mitaan osaa ihmisen kehossa langansyotén aikana!

MUUT VAROTOIMET
e Kun ldmpdsuojalaite toimii, se sulkee ulostulon hitsauskoneesta ja keltainen merkkivalo syttyy. Kun
lampdsuojalaite automaattisesti nollaantuu, keltainen merkkivalo sammuu.
»  Mikali hitsauskaapeli on liian pitk4, se aiheuttaa epdvakaan hitsausprosessin.
*  Virran syottdjannitteen tulisi pysya tasaisena. Isot jannitteen heilahtelut vaikuttavat hitsauskoneen toimintaan.

KUNNOSSAPITO

+  VAROITUS: SAHKOISKU voi tappaa.

+ Al koske jannitteellisia osia kuten antoterminaaleja tai siséisia johdotuksia.

* LIIKKUVAT OSAT voivat aiheuttaa loukkaantumisen.

» Rutiininomaista ennaltaehkaisevéaé huoltoa ei tarvita.

» Jos hitsauskaapeli vaatii jostakin syysta vaihtoa, se tulee korvata vastaavanlaisella ja vaihdon saa suorittaa vain
ammattitaitoinen henkil6.

» Virheellinen kéytto tai vadrinkayttd saattaa aiheuttaa koneelle vikoja ja vaurioita.

» Kone pitéa irrottaa verkkovirrasta ennen sen huoltoa tai korjausta.

» Mikali ilmenee vikoja tai jotkut kuluvat osat vaativat vaihtamista, korjaus- tai huoltotyon saa suorittaa vain
ammattitaitoinen henkild.
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TYYPILLISEN HITSAUSPROSESSIN OHJAUSASETUKSET

DBA0025

HUOMIO! Namad asetuksen ovat vain ohjeellisia. Materiaali ja langan tyyppi, liitos, asentaminen, sijainti, suojakaasu
jne. vaikuttavat asetuksiin. Testaa hitsit varmistaaksesi niiden vastaavan maérityksiéa.

Materizalin paksuus {"‘_‘ /5 tai
S5rit5E hitssusparametrit _,-"'-_'_L_'“' . .
M 3333 hits 1S parametn 125 Muunna materiaalin
paksuus
ampeereiksi [A)

i
”'-‘1’ {.001" =1 ampsesn)
éfl‘f 25 =125 A

Langan Ampeerivali

hoko

0307 40- 145 A Valitse langan koko

035 50-180 A

045" 75 - 250 A
Langan | Sunositus Langan Valitse langan
koko | nopeus{noin) nopeus [ampeerit)
Ric-ip Z° per ampssri 2 %125 A =250 ipm 125 A perustuu 175
ity 1,6" per ampeari | 1.6 x 1254=200 ipm "-_l-kTir 1519"5'5”
45" 1" per ampseri 1% 1258= 125 ipm paksuutesn

ipm = tuumaa per

_ | minwutti

Matala jSnnite:lanka j35 tyohdn
Horkes j3nnite: kaan epdvakaa (roiskest)

Asets jEnnite keskelle matslanfkorkean valin, Valitse jannite

Langan nopeus (ampeerit) ohjaa hitsin tunkeumaa (langan nopeus = sulatusnopeus)
Jannite ohjaa hitsauspalon korkeutta ja leveytta

Kolme yksinkertaista arvoa on ensiarvoisen tarkeitd. Ilman nédiden kolmen hallitsemista, hitsaamisen jatkaminen on
turhaa. Naiden oikeat asetukset tekevat hitsaamisesta hyvin helppoa.

1) Oikea hitsausasento

2) Oikea valokaaren pituus

3) Oikea hitsausnopeus
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HITSAUSPISTOOLIN PITAMINEN JA ASETTAMINEN

HUOMAUTUS: Hitsauslanka s&hkoistyy kun
pistoolin liipaisinta painetaan. Ennen kypéran
laskemista alas ja liipaisimen painamista varmista,
ettd lanka ei ole enempaa kuin 1/2” (13 mm)
suuttimen péasta ulkona ja ettd langan karki on
asetettu oikein saumaan.

1.

2.
3.

a.
b.
C.

Pidd pistoolia ja ohjaa pistoolin
liipaisinta

Tybkappale

Tyobkappaleen puristin

Elektrodin pidennys (ulostulo) 1/4 - 1/2”
(6- 13 mm)

Pid4 pistoolia ja anna kaden levéta
tyokappaleen péélla

Pidé pistoolia vasemmassa kadessasi

Laita oikea kasi vasemman kaden alapuolelle.
Vasen kasi ohjaa hitsauspistoolin liipaisinta.

Hitsaa kahdella kadell& aina kun mahdollista.
Aina kun mahdollista hitsaa vasemmalta, silloin néet selvasti mitd olet tekemassa. Pida pistoolia loivassa kulmassa

kuten yll& olevassa kuvassa.

i
I 0" 15° "-;l“-f
. 1
4 9y \&
..r
L
sddtykuva tyokulmasta Sivukuva pistoolinkulmasta
RAILOHITSIT
Uﬂ- .Ib:-. T‘q
IL
'|I | i 2,;
T i
Padtykuva tydkulmasta Sivukulma pistoolin kulmasta
PIEMAHITSIT
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OLOSUHTEET, JOTKA VAIKUTTAVAT HITSAUSPALON MUOTOON

DBA0025

HUOMAUTUS: Hitsauspalon muoto riippuu pistoolin kulmasta, tysuunnasta, elektrodin pidennyksesté (ulostulosta),
siirtonopeudesta, perusmetallin paksuudesta, langan syotténopeudesta (hitsausvirta) ja jannitteesta.

P”}f n°

L]

Towrm i =, mmi?:'f — =

—— % 5L,
l—— —_—

Kaohtisuora Veda

PISTOOLIN KULMA JA HITSAUSFALOMN PROFILIT

J Y

Lyhyt Momnaali Pitka

ELEKTRODIM PITUUDET (ULOSTULD)

e [ 1

Lyhyt Momnaali Pitka

PIEMAHITSIELEKTRODIM PITUUDET (ULOSTULO)

—— e 2

Hidas Momaali Mopea

PISTOOLIN LIIKUTTAMISNOPEUS

Kun valokaari on saatu aikaan, on oikean kaaren pituuden yllapitdminen darimmaisen tarkeda. Kaaren pitaisi olla lyhyt,
noin 1,5-3,0 mm pitka. Langan palattua pois tulee uutta lankaa syo6ttaa tyéhoén oikean kaaren pituuden yllapitamiseksi.
Helpoin tapa tietdd onko kaaren pituus oikea, on kuunnella sen aanta. Lyhyella hyvélla kaarella on hillitty "ratiseva"
aani. \Vaaralla pitkalla kaarella on ontto puhaltava tai pihahtava aani.
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PISTOOLIN LIIKUTTAMINEN HITSAUKSEN AIKANA

HUOMAUTUS: Normaalisti yksi pitkittaispalko riittdd useimpiin kapeisiin railohitseihin; kuitenkin levedmpiin

railohitseihin tai siltojen tekemiseen aukkojen yli, kudelmapalko tai useampi pitkittaispalko on parempi.
2

=

Pitkittaispalko -Tasainen liike saumaa pitkin
Kudelmapalko - Sivulta sivulle liike saumaa pitkin
3. Kudelmakuviot

Kayta kudelmakuviot kattamaan iso alue yhdella
elektrodin pyyhkaisylla.

N

OIKEA HITSAUSNOPEUS

Hitsattaessa on térked4 katsoa sulaneen metallin jélked heti kaaren
takana. ALA KATSO ITSE VALOKAARTA. Oikean hitsausnopeuden ilmaisee sulaneen hitsisulan kiinteytymisen
ulkondkeé.

Useimmat aloittelijat hitsaavat liian nopeasti, joka aiheuttaa kapean, epatasaisen "matomaisen” palon. He eivat katso
sulanutta metallia.

TARKEAA: Yileishitsauksessa ei ole tarpeen heiluttaa kaarta; ei eteenpdin ja taaksepdin ei sivuttain. Hitsaa
pitkittaissuuntaan tasaisella nopeudella. Huomaat, ettd se on helpompaa.

HUOMAUTUS: Hitsatessasi ohutta levyd huomaat, ettd sinun taytyy lisatd hitsausnopeutta kun taas paksua levyé
hitsatessa on valttdméatdntd hidastaa, jotta tunkeumasta tulee kunnollinen.

HUONON HITSAUSPALON OMINAISUUDET

1. Isot roiskejadmat

2. Epatasainen palko

3. Pienen kraaterin muodostuminen hitsauksen aikana
4. Huono péaallekkaisyys

5. Huono tunkeuma

HYVAN HITSAUSPALON OMINAISUUDET

1. Pienet roiskeet

2. Yhtenainen palko

3. Kohtuullinen kraateri hitsauksen aikana
Hitsaa uusi palko tai kerros jokaiselle 1/8 tuuman (3,2 mm) hitsattavan metallin
paksuudelle.

4. Ei péallekkaisyytta

5. Hyva tunkeuma perusmetalliin

12
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HITSAUKSEN VIANETSINTA

LIIKAA ROISKEITA

Liiat roiskeet — sulaneet metallin hajoaminen osiin, jotka
jadhtyvat kiinted&n muotoon l&helle hitsauspalkoa.

a S 9 g°

MAHDOLLISET SYYT

KORJAUSTOIMET

Langansyottonopeus liian suuri.

Valitse hitaampi langansyottonopeus.

Jannite liian korkea.

Valitse matalampi jannite.

Elektrodin pidennys (ulostulo) liian pitka.

Kéayta lyhyempaé elektrodin pidennystd (ulostuloa).

Tybkappale on likainen.

Poista kaikki rasva, 6ljy, ruoste, maali, pohjuste ja lika
tyokappaleen pinnalta ennen hitsausta.

Riittdmaton méaara suojakaasua hitsauskaaren ymparilla.

Lisa4 suojakaasun virtausta satimesté/virtausmittarista
ja/tai eesté veto lahelld hitsauskaarta.

Likainen hitsauslanka.

Kéayta puhdasta ja kuivaa hitsauslankaa. Eliminoi 6ljyn tai
voiteluaineen tarttuminen hitsauslankaan sy6ttajasta tai
ohjaimesta.

HUOKOISUUS

Huokoisuus — pienié kuoppia tai reikia, jotka johtuvat
kaasutaskuista hitsausmetallissa.

MAHDOLLISET SYYT

KORJAUSTOIMET

Riittdmaton suojakaasupeitto.

Tarkista oikea kaasuvirtaus.

Poista roiskeet pistoolin suuttimesta.

Tarkista kaasuletkut vuotojen varalta.

Eliminoi veto hitsauskaaren lahelta.

Aseta suutin ¥4 - 15" (6-13mm) pa&hén tydkappaleesta.
Pida pistoolia I&hell& palkoa hitsin lopussa kunnes sulanut
metalli kiinteytyy.

Vaara kaasu.

Kéayta hitsauksen suojakaasua; vaihda toiseen kaasuun.

Likainen hitsauslanka.

Kéayta puhdasta ja kuivaa hitsauslankaa. Eliminoi 6ljyn ja
voiteluaineen tarttuminen hitsauslankaan syéttolaitteesta
tai ohjaimesta.

Tybkappale on likainen.

Poista kaikki rasva, 6ljy, kosteus, ruoste, maali,
pohjusteet ja lika tydpinnalta ennen hitsausta. Kayta
hapettuneempaa hitsauslankaa.

Hitsauslanka ulottuu liian pitk&lle ulos suuttimesta.

Varmista, ettd hitsauslanka ei ulotu enempaa kuin %2”
(13mm) suuttimen ulkopuolelle.

13
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EPATAYDELLINEN SULAMINEN

Epataydellinen sulaminen — vika hitsattavan metallin e
sulamisessa perusmetalliin tai edeltdvassa hitsauspalossa.

MAHDOLLISET SYYT KORJAUSTOIMET

Poista kaikki rasva, 6ljy, kosteus, ruoste, maali,

Tyokappale on likainen. pohjusteet ja lika tydpinnalta ennen hitsausta.

Valitse korkeampi jannite ja/tai s&&dé langan

Riittdméaton [ammon syotto. ey
sybttdnopeutta.

Tee pitkittaispalko oikeaan kohtaan liitoksessa
hitsatessasi.

Saada tyokulma tai levenna railoa paastaksesi pohjaan
hitsauksen aikana.

Pida kaari hetkellisesti railon sivuseinissa kayttaessasi
kudelmatekniikkaa.

Pida kaari hitsausjaljen reunassa. Kédyta oikeaa pistoolin
kulmaa 0-15 astetta.

Vaara hitsaustekniikka.

LITALLINEN TUNKEUMA

Liiallinen tunkeuma — hitsattava metalli sulaa
perusmetallin l&pi ja ja& roikkumaan hitsin alle.

Liiallinen tunkeuma Hyva tunkeuma
MAHDOLLISET SYYT KORJAUSTOIMET

Valitse matalampi jannite ja vahennd langan

Liiallinen lammon syotto, syottonopeutta. Lisdd liikuttamisen nopeutta.

YMPARISTONSUOJELU
Tuotteen pakkausta hdvitettdessd noudata materiaalista riippuen paikallisia jatehuollosta ja kierratyksestd annettuja
ohjeita.

Laitetta ei tule hdvittdd sekajatteen mukana, vaan se on toimitettava sahko- ja elektroniikkaromun
erilliskerdykseen. Lisétietoja www.serty.fi
|

TAKUU

Tuotteen takuuaika on 12 kuukautta, ostopdivasté lukien.

Maahantuoja vastaa epdkuntoon menneen laitteen tai osien korvaamisesta, materiaali- ja valmistusvikojen osalta, jos ne
todetaan tarkastuksessa vialliseksi.

Ostajan on esitettdvd takuuvaatimuksen yhteydessa kassakuitti, ostolasku, takuutodistus tai lahetyslista. Tuote on
palautettava taydellisend, varustettuna selostuksella toimintahdirioista.

Takuu raukeaa, mikali kone on avattu, osia vaihdettu, sitd korjattu tai sen rakennetta muutettu.

Takuun piiriin eivat kuulu vahingot, jotka ovat aiheutuneet normaalista kulumisesta, vaarasta kaytosta tai asiattomasta
kasittelysta. Takuu ei kata kuljetusta, kuljetusvaurioita eikd mitaan valillisia kustannuksia.

Takuukorjaukset saa tehd& vain maahantuojan valtuuttama huolto.
Oikeudet muutoksiin pidatetaan.
Maahantuoja: Pohjolan Sinivalko Oy

Onnentie 7, 63610 Tuuri, FINLAND
Tel. +358 10 770 7000
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SAKERHETSANVISNINGAR

LAS NOGA INNAN ANVANDNINGEN

A Varning: Skydda dig sjalv och andra fran skador. Las och féljd dessa anvisningar.

RISKER VID BAGSVETSNING

De ovan visade symbolerna anvinds i denna manual for att pakalla uppméarksamheten pa och markera mojliga
risker. Nar du ser symbolen ska du se upp och folja de tillhérande anvisningarna for att undvika risken.

Endast kvalificerad personal far installera, handha, underhalla och reparera denna enhet.

Hall &skadare, speciellt barn, pa avstand under arbetet.

?\ ELCHOCK kan doda.

Vidrdr inte spanningsférande delar.
Bér torra, hela och isolerande skyddshandskar och skyddskl&der.
Isolera dig fran arbetsstycket och jord genom att anvanda torra, isolerande mattor, tillrackligt stora for att
undvika kontakt med underlaget.
Anvand inte nitspanningsuttag i fuktiga omréaden, i begransade utrymmen eller om fallrisk foreligger.
Anvand natspanningsuttag ENDAST om sa erfordras for svetsarbetet.
Om ett natspanningsuttag erfordras bor det kunna fjarrkontrolleras fran svetsplatsen.
Ytterligare sakerhetsatgarder ska vidtas nar nagon av foljande risker i samband med elektricitet foreligger: Pé
fuktiga platser eller nar kladerna &r vata. P4 underlag av metall sasom i fartyg, pa arbetsplattformar och
stallningar. Vid obekvama arbetsstéllningar sasom sittande, knastaende eller liggande. Vid risk for oavsiktlig
kontakt med arbetsstycket eller underlaget. Under dessa omstandigheter ska foljande utrustning finnas
tillgdnglig:

1) En halvautomatisk DC tradsvetsmaskin med konstant spanning.

2) En manuell DC elektrodsvetsmaskin.

3) En AC svetsmaskin med reducerad spénning obelastat.
Och arbeta inte ensam!
Koppla bort kraftforsorjningen eller staing av motorn innan denna utrustning installeras eller underhalls. Las
och skylta franskiljaren i enlighet med OSHA 29 CFR 1910.147 (se Sakerhetsbestammelser).
Installera och skyddsjorda denna utrustning enligt beskrivningen i handhavandemanualen och nationella och
lokala bestdammelser.
Kontrollera alltid kraftférsdrjningens jord. Kontrollera och sékerstéll att kraftforsorjningskabelns jordledare &r
korrekt inkopplad vid jordanslutningen i franskiljaren, och att kabelns kontakt sitter i ett korrekt jordat uttag.
Vid inkoppling till arbetsstycket ska jordkabeln anslutas forst. Sékerstéll fullgod kontakt.
Kontrollera regelbundet att natsladden inte ar skadad eller har frilagda ledare. Byt omedelbart ut sladden om
den &r skadad. Frilagda ledare kan déda.
Stang av all utrustning nar den inte anvands.
Anvand inte slitna, skadade, underdimensionerade eller undermaligt skarvade kablar.
Héng inte kablar dver kroppen.
Om skyddsjordning av arbetsstycket erfordras ska detta ske med en separat kabel.
Vidror inte elektroden om du &r i kontakt med arbetsstycket, underlaget eller en elektrod som &r ansluten till en
annan maskin.
Vidror inte elektrodhallare som ar anslutna till tva svetsmaskiner samtidigt da dubbla obelastade spanningen &r
narvarande.
Anvand endast val underhdllen utrustning. Reparera eller byt omedelbart skadade delar. Enheten ska
underhallas enlig anvisningarna i manualen.
Anvand sakerhetssele vid arbete Gver golvets niva.
Sakerstall att samtiga kapor och lock &r fast monterade.
Anslut jordkabeln till arbetsstycket med fullgod kontakt metall-metall och sa nara svetsstallet som &r praktiskt
mojligt.
Isolera jordkabelns anslutningsklamma nér den inte &r ansluten till arbetsstycket for att undvika kontakt med
andra metallféremal.
Anslut inte fler an en elektrod eller jordkabel till en svetsutgang.
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HOGA LIKSPANNINGAR kvarstér i svetsmaskiner av omvandlartyp sedan maskinen stingts av.

Stang av maskinen, franskilj kraftforsorjningen och urladda kondensatorerna enligt anvisningarna i
underhallsavsnittet innan nagra elektroniska delar vidrors.

{ X | ROK OCH GASER kan vara farliga
[5 Svetsning alstrar rok och gaser. Inandning av roken och gaserna kan vara farligt for din hélsa.

Hall ansiktet borta fran roken. Andas inte in roken.

Vid svetsning ska utrymmet vara vél ventilerat eller forsett med utsugning vid svetsplatsen for att fora bort rok
och gaser.

Vid délig ventilation ska godkand andningsutrustning med lufttillforsel anvandas.

Las och var siker pa att du forstdr materialsakerhetsdatabladet och tillverkarens anvisningar for metaller,
forbrukningsmaterial, ytbehandlingar, rengéringsmedel och avfettningsmedel.

Arbeta i begransat utrymme endast om det ar vél ventilerat eller med anvandning av andningsskydd med
lufttillforsel. En utbildad person maste alltid vara placerad vid ingangen till utrymmet. Rok och gaser fran
svetsarbetet kan tranga undan luften och sinka syreinnehallet med skador eller dodsfall som foljd. Sakerstall
alltid att luften &r séker.

Svetsa inte nara platser dar avfettning, rengoring eller sprutmalning pagar. Varmet och strélningen fran bagen
kan reagera med angor och bilda starkt giftiga och irriterande gaser.

Svetsa inte pd ytbehandlade metaller sdsom galvaniserat, bly- eller kadmiumbelagt stal om inte utrymmet ar
val ventilerad och andningsskydd med luftférsorjning anvands. Ytbehandlingar och metaller med dessa &mnen
kan alstra giftiga gaser vid svetsning.

:qé% STRALNING FRAN BAGEN kan branna dgon och hud.

Stralningen fran ljusbagen ar intensiv, och osynliga (ultravioletta och infrardda) stralar kan branna dgon och
hud. Gnistor slungas ut fran svetsstallet.

Anvand en godkand svetshjalm med passande glasfilter for att skydda ansiktet och &gonen vid
svetsningarbetet.

Anvand godkanda skyddsglaségon med sidoskydd under hjalmen

Skydda andra personer fran stiank och ljus med skarmar eller staket, och varna andra personer att inte se direkt
in i ljusbagen.Bar passande skyddsklader av slitstarkt, brandsaker material (Iader, kraftig bomull eller ylle) och
skyddsskor.

ANSAMLING AV GAS kan skada eller doda
»  Sténg av skyddsgasen ndr utrustningen inte anvéands.
*  Ventilera begrénsade utrymmen, eller anvand godkand andningsutrustning med lufttillforsel.

HETA DELAR kan orsaka svéra brannskador

Vidror inte heta delar med oskyddade hander.

Lat materialet och utrustningen kallna innan arbeten utférs pa pistolen eller brannaren.

Anvénd l&mpliga verktyg och/eller kraftiga, isolerade svetshandkar och skyddsklader for att forhindra
brannskador.

MAGNETFALT kan paverka pacemakers.
»  Bdrare av pacemaker ska halla sig pa avstand.
- Bararen ska radgora med sin lakare innan han/hon narmar sig platser dar béagsvetsning,
bagmejsling eller punktsvetsning utfors.

Om pacemakers:
Baérare av pacemakers ska konsultera sin l&kare innan vistelse ndra svetsarbete eller svetsarbete utférs. Om lakaren ger
tillstand till arbetet ska anda ovanstaende atgarder vidtas.
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Vidta foljande atgarder for att reducera de magnetiska falten pa arbetsplatsen:
1. Dra kablarna tétt ihop, och tvinna eller naja dem med isoleringsband eller plastband.
2. Léagg kablarna at sidan och pa avstand fran svetsaren.

3. Linda

inte eller hang kablarna om kroppen.

4. Hall svetsmaskinen och kablarna sa langt bort fran svetsaren som majligt.
5. Anslut jordlednings klamma sa nara svetsplatsen som mojligt.

5

BULLER kan skada horseln
«  Buller fran vissa processer eller utrustningar kan skada horseln.
»  Anvand godkanda horselskydd vid hoga bullernivaer.

)

2

SVETSNING kan fororsaka brand eller explosion

slungas ut fran svetsstallet. Flygande genistor, heta arbetsstycken och varm utrustning kan férorsaka brand
och brannskador. Oavsiktlig kontakt med elektroden mot metallféremél kan alstra gnistor, explosion,

NI o o " - - -
"/\gA Svetsning pa slutna karl sasom tankar, fat eller rérledningar kan leda till att de exploderar. Gnistor kan

overhettning eller brand. Kontrollera och sékerstall att omradet ar sakert innan svetsarbetet utfors.

Avlagsna allt brannbart material inom 10 meter fran svetsplatsen. Om detta inte kan ske bor det tickas med
godkanda skydd.

Svetsa inte dar flygande gnistor kan tréffa brannbart material.

Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het metall.

Kom ihag att svetsgnistor och hett material fran svetsen kan latt tranga genom sma springor och 6ppningar till
andra sidan.

Hall uppsikt pa eventuell brand, och ha en brandslackare i narheten.

Ha i atanke att svetsning under tak, pa golv, vaggar eller skiljevaggar kan fororsaka brand pa andra sidan.
Svetsa inte pa slutna karl sdsom tankar, fat eller rorledningar om de inte forberetts i enlighet.

Anslut jordkabeln vid arbetsstycket sa nara svetsplatsen om mojligt for att undvika att svetsstrommen far for
1ang, mojligen okand vég och fororsakar elchock, gnistor och brandrisk.

Anvand inte svetsutrustningen till att tina frusna rérledningar.

Ta elektroden ur pistolen, eller klipp av svetstraden vid pistolens mynning nar utrustningen inte anvands.

Bar oljefria skyddsklader sdsom skyddshandskar av lader, skjorta av kraftig material, byxor utan slag,
hogskaftade skodon och en mossa.

Avlagsna antandningskallor sasom cigarettandare eller tandstickor innan svetsarbetet paborjas.

Ha en brandutkik och brandsléckare néra arbetsplatsen.

[~ .

UTSLUNGAD METALL kan skada égonen

P Wy * Svetsning, mejsling, borstning och slipning kan alstra gnistor och utslungad metall. Nér

svetssommen kallnar kan slagg slungas ut.

* Anvénd godkénda skyddsglaségon med sidoskydd under svetshjalmen.

GASFLASKOR kan explodera om de skadas
Gasflaskorna med skyddsgas innehaller gas under hogt tryck. Om flaskan skadas kan den explodera. D&
gasflaskan ingar i svetsutrustningen ska den behandlas forsiktigt.

Skydda flaskor med komprimerad gas fran hoga temperaturer, slag och stotar, fysisk skada, 6ppen laga, gnistor
och svetsbagen.

Hall flaskorna pa avstand fran svetsplatsen och annan elektrisk utrustning.

Installera flaskorna i upprétt 1age i ett stationart stod eller gasflaskstall for att hindra att de faller eller ramlar.
Hang aldrig en svetsbrannare pa en gasflaska.

Lat aldrig en svetselektrod bercra en gasflaska.

Svetsa aldrig pa en flaska under tryck. Den kommer att explodera.

Anvand endast korrekta, for den specifika tillampningen avsedda skyddsgasflaskor, regulatorer, slangar och
armaturer. Hall dem och tilln6rande delar i fullgott skick.

Vand ansiktet bort fran ventilens utlopp nar du 6ppnar ventilen.

Skruva pa skyddet dver ventilen nar flaskan inte anvands eller transporteras.

Anvand ratta hjalpmedel, korrekta procedurer och erforderligt antal personer vid lyft och forflyttning av
gasflaskor.

Lds och folj anvisningar for trycksatta gasflaskor.
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BRAND- ELLER EXPLOSIONSRISK
» Installera eller placera inte enheten pa, dver eller nara brannbara ytor.
* Installera inte enheten néra lattantdndliga material.

DBA0025

7

-

Overbelasta inte byggnadens elkablar. Kontrollera att elinstallationen 4r dimensionerad och avsikrad fér denna enhets
stromforbrukning.

FALLANDE ENHET kan fororsaka skada

» Anvénd lyftéglor vid lyft av enheten, INTE hjul och vred, gasflaskor eller andra tillbehdr.
« Sékerstéll att lyftanordningen har erforderlig kapacitet att lyfta och stoda enheten.

« Tillse att gaffeltruckens gafflar 4r sa langa att de stoder enhetens hela undersida.

LAS ANVISNINGARNA
« Las handhavandemanualen innan du anvander enheten utfor underhall.

v 1103201 OVERANVANDNING Kan leda till OVERBELASTNING

'~ ‘']« Latenheten kallna enligt anvisningarna i handhavande-manualen.
v + Minska strommen eller arbetscykeln innan svetsningen &terupptas.
v * Blockera inte luftflodet runt enheten.

STATISK ELEKTRICITET kan skada elektroniken
» Anvand ett ESD-armband vid hantering av kretskort eller komponenter.
« Anvand antistatiska pasar vid forvaring och transport av kretskort.

RORLIGA DELAR kan FORORSAKA skada
«  Hall hiander och andra kroppsdelar pé avstand fran rérliga delar.
«  Var uppmarksam pa stallen dar risk for klamning foreligger sdsom kugghjul och rullar.
e Tryck inte in svetspistolens avtryckare innan du &r anvisad att géra det.

4 ’
<>

~ » Rikta inte svetspistolen mot nagon del av kroppen, andra personer eller metallforemal nar du for
qi“

in traden.

»  Hall handrna och andra kroppsdelar pa avstand fran rorliga delar sdsom fléktar.

«  Kontrollera att alla luckor, kapor och skyddsanordningar ar stangda och sitter sikert pa plats.

« Lat endast kvalificerade personer demontera luckor, paneler och skydd nar sa erfordras for
underhall.

«  Atermontera luckor, képor och skydd efter avslutat underhdll och innan enheten ansluts till
kraftférsorjningen.

= HOGFREKVENT STRALNING kan fororsaka storningar

-—"J/ _ e Hobga frekvenser (HF) kan stdra radionavigering, datorer, kommunikationsutrustningar och
( H sakerhetssystem.
=1 » LAt endast kvalificerade personer med kunskap om elektronisk utrustning utfor denna installation.

«  Anvandare har ansvar for att en kvalificerad tekniker snarast mojlig utreder och atgérdar stérningsproblem som
orsakas av installationen.

e Avbryt arbetet om myndigheterna meddelar att storningar orsakas av svetsutrustningen.

« LAt kontrollera installationen regelbundet och atgarda eventuella brister.

» Stiang luckor och kapor kring utrymmen dar hogfrekvent strdlning genereras, stall in gnistgap enligt
anvisningarna, och jorda och skarma kéllan for att reducera eventuell storning.

BAGSVETSNING kan fororsaka stérningar
»  Elektromagnetisk energi kan stora kanslig elektronisk utrustning sasom datorer och datorstyrd utrustning
sdsom industrirobotar.
as’) »  Kontrollera att all utrustning pa svetsomradet ar elektromagnetiskt kompatibel.

‘{__\‘[:-
e gﬁ

»  For att minska eventuell storning ska svetskablarna vara sa korta som majligt, dras tatt intill varandra
och sa lagt som mojligt.

»  Utfor svetsarbete inte narmare dn 100 meter fran kanslig elektronisk utrustning.

e Sakerstall att denna svetsmaskin installeras och jordas enligt anvisningarna i denna manual.
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»  Om storningar anda intraffar ska anvandaren vidta ytterligare atgarder sasom att flytta svetsmaskinen, anvanda
skarmade kablar, natspanningsfilter eller skarma hela arbetsomradet.

TEKNISKA DATA

Produktkod DBA0025 (MIG-105/F)
Driftspanning 230V ~50Hz

Primérstrom 13,5A max., 4,7A effektiv
Tomgéng spanningen 31V

Svetsstrom 45A 90A
Svetsspanning 16,25V 18,5V
Intermittensfaktor 60% 10%
Skyddsklass IP21S

APPARATEN DELAR

TRADMATNINGSHASTIGHET

/ KONTROLL

SVETSBRANNARE

/ .
@/ OVERHETTNINGSSKYDD
i’ INDIKATOR

@\ HUVUDSTROMBRYTARE

\ SVETSSTROMMENS
~N

/@ VALJARE
JORDLEGOLEDARE 7 ANSLUTNINGSLEGNING
TRADMATARVERK
SPOLE STALL
ﬂ/
[ ]

LASVIPP OCH TRADSPANNINGEN
JUSTERINGSSKRUVEN
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INSTALLATIONS- OCH ANSLUTNINGSANVISNINGAR

ALLMAN BESKRIVNING

KENDE MIG-105 svetsmaskiner konstruerade for personer som da och da behdver utféra svetsningsarbeten, och ar
lampliga for lattare tillverkningsindustrier och reparationer. Svetsmaskinen &r kompakt for enkel transport och forvaring
pa en hylla eller under en arbetshank.

INSTALLATION

VARNING: Endast kvalificerad personal far installera, anvanda och underhalla svetsmaskinen.
« L&t en elektriker installera och underhalla denna utrustning.
«  Franskilj kraftforsérjningen innan underhallsarbete pa utrustningen paborjas.
e Vidror inte spanningsférande delar.

INSTALLATIONSPLATS
- Placera svetsmaskinen déar den inte utsatts for cirkulerande luft.

Maskinen ska installeras, anvandas och underhallas av yrkespersoner eller personer med erforderlig erfarenhet.
Svetsarbetet ska utforas av personer som dr insatta i tillampliga sakerhetsbestdmmelser.

Maskinen far inte anvandas for annat &ndamal &n svetsning.

Kraftforsérjningen ska dverensstimma den som anges pa maskinens typskylt.

Svetsmaskinen ska placeras pé plant underlag. Om placering sker pa lutande underlag ska atgarder vidtas for
att hindra maskinen fran att ramla.

MONTERING AV SVETSMASKINEN
P4 KENDE MIG-105 svetsmaskin ska natsladden anslutas till kraftforsorjningen. Svetskablarna ska anslutas av
svetsaren. Skyddsgas erfordras inte.

ANSLUTNING TILL KRAFTFORSORJNING OCH SKYDDSJORD

Endast kvalificerad personal far installera, anvanda och underhalla dessa utrustningar. Skydda dig skalv och andra
personer fran skador och dodsfall.

VARNING: Anvand inte utrustningen med demonterad képor.

«  Franskilj kraftforsorjningen innan underhéll paborjas.

e Vidror inte spanningsférande delar.

« Innan utrustningen ansluts till kraftforsorjningen, kontrollera att denna Gverensstammer med den pa maskinens
typskylt angivna.

OBSERVERA: Om kraftférsérjningen inte Overensstdmmer med typskylten kan maskinen skadas eller forstoras!

HANDHAVANDEANVISNINGAR

»  Svetsmaskinen ska placeras i ett dammfritt och torrt utrymme med god ventilation.
»  Skydda maskinen fran direkt solljus och regn. Maskinen far inte anvandas i regnig vaderlek.

OBSERVERA: Arbetscykeln anges for en tiominutersperiod. Detta betyder att bdgen kan arbeta i tvd minuter under
varje tiominutersperiod utan risk for Gverhettning. Om den anvands lagre an tvd minuter under flera pa varandra
féljande tiominutersperioder kan maskinen &verhettas.

MANOVERORGAN
Svetsstrommen stalls in med ett vred pd man6verpanelen. Vridning medurs hojer tradens matningshastighet eller
strommen, moturs vridning sénker hastigheten eller strommen. Svetsspanningen stélls in med en valjare pa panelen.

OBSERVERA: Skarpa bojar pé svetskabeln resulterar i ostabil svetsstrom och darmed ojamn svets. Se till att kabeln
ligger sa rakt som majligt.
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HANDHAVANDE OCH SKYDD AV TRADMATAREN

Dra den fluxfyllda traden i matarhjulets spar, genom matarroret och in i svetskabeln. Tryck darefter ner
matarhjulets axel mot traden. Tryck in svetspistolens avtryckare och lat den matas genom kabeln tills den
sticker ut 10-15 mm frdn munstycket. Maskinen ar nu klar for svetsning.

Den med maskinen levererade tradbobinen vager 0,45 kg. Bobiner tyngre an 5 kg far inte anvandas da annars
trddmataren kan skadas eller matningshastigheten vara for 1ag.

Traddiametern ska vara 0,6-0,9 mm.

Varning: Rikta inte svetspistolens munstycke mot kroppen nér trdden matas ut!

ANDRA FORSIKTIGHETSATGARDER

Om det termiska skyddet aktiverar stdngs svetsstrommen av, och den gula indikeringslampan tands. Skyddet
aterstalls automatiskt nar maskinen kallnat varvid den gula lampan slocknar.

Mycket 1dng svetskabel resulterar i ostabil svetsstrom och darmed ojamn svets.

Kraftmatningen till maskinen ska vara stabil. Storre spanningsfluktuationer kommer att péverka
svetsmaskinens prestanda.

UNDERHALL
*  VARNING: ELCHOCK kan déda.
»  Vidror inte spanningsforande delar sdsom kabelanslutningar eller interna ledare.
+ RORLIGA DELAR Kkan fororsaka skador.
»  Regelbundet forebyggande underhall erfordras inte.
»  Om nagon av svetskablarna behover bytas ska detta utforas av en kvalificerad elektriker.
«  Felaktigt handhavande kan fororsaka felfunktion och skada pa maskinen.
«  Stang av maskinen och franskilj kraftforsérjningen innan underhall eller reparation av maskinen paborjas.
«  Underhall och reparation far endast utforas av kvalificerade personer.
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TYPISKA INSTALLNINGAR FOR SVETSNING

OBSERVERA! Dessa instéllningar ar endast riktlinjer. Tradmaterial, fogens form, lage, skyddsgas, mm. paverkar
installningarna. Utfor en provsvetsning for verifiera installningarna.

Materialtjockleken av
svetsparametrarna. {:} 15" eller
0, 0Es

Omvandia
J. materialtjocklek till
svetsstrom (A)
(00017 =1A)
01257 =125 A
Tradtjocklek | Strémomrade

0.030° 40-145 A SO

0.035° 50— 180 A Valj tradtjocklek

0,045 TH—250A

J

Tradtjockiek|Rekommendation[Tradmatnings hastighet]

00307 2 tum perampere| 2x125A=250Ipm
0,035 PGtumperamperd 152125 A=200ipm
0,045 1tum per ampere| 1x125A=125ipm

J

Lag spanning: traden klibbar vid arbetsstycket
Hiég spanning: bagen ostabil (stAnker)
Stall in spénningen halvwégs mellan |Ag och hig.

Valj matningshastighet
(Svetsstrim)

125 A baserad 1/87
materialtjocklek

ipm = tum per minut

Valj svetsspanning

Tradmatningshastighet (svetsstrom) bestammer intrangningen (trddmatningshastighet = avbranningshastighet)
Spénningen bestammer svetssémmens hdjd och bredd

Tre enkla installningar &r av yttersta vikt. Utan total kontroll éver dessa kan korrekt svetsning inte utféras. Med total
kontroll &r svetsning latt att utfora.

1) Korrekt svetslage

2) Korrekt baglangd

3) Korrekt svetshastighet
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SVETSPISTOLENS PLACERING OCH LUTNING

OBSERVERA: Svetstraden aktiveras nar pistolens avtryckare trycks in. Kontrollera innan avtryckaren trycks in att inte
mer an 13 mm trad sticker ut munstycket, och att traden ar korrekt placerad pa svetssommen.

1.

wmn

a.

Hall pistolen och kontrollera
avtryckaren

Arbetsstycke
Aterledningsklamma
Svetstraden sticker ut 6 till 13
mm (1/4” - 1/8”).

Stod pistolen och lagg handen pa
arbetsstycket

Wy i sdmmens [Anadrikining Wy i sdmmens tvarriktning
FOGSVETSMING

ase

ﬁ ~ )

‘\\ '|I
AN \g

Vy i sommens [Angdrikining  Vvi sdmmens tvarriktning
STUMFOGSWVETSMING

Hall pistolen i vénstra handen.

b. Vila véanstran handen i den uppétvéanda higra handen.

C.

Pistolens avtryckare mandvreras med véanstra handen.

Utfor svetsningen med bada handerna dar sa ar mojligt.
Svetsa dir sd ar mojligt i riktning fran vanster &t hoger (om hogerhant). Du kan da se sommen fyllas och korrigera
eventuella fel. Hall pistolen i vinkel enligt bilden ovan.
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FORHALLANDEN SOM PAVERKAR SOMMENS FORM

DBA0025

OBSERVERA: Svetssommens form beror pa pistolens vinkel, fardriktning, utstickande svetstradens langd, hur fort
pistolen fors lang sommen, materialets tjocklek och tradens matningshastighet (svetsstrom) och spanning.

4100
/
PSS a—
Skjut
| = 10°
N L
Winkelratt DOra

PISTOLENS VINKLAR OCH METODER FOR SOMMAR

ol

Kort Momal Lang
SVETSTRADENS UTSTICKNING

e & &

Kort Mommal Lang
SVETSTRADEMS UTSTICKMING VID STUMFOGSVETSMING

A s,

Langsam Mommal Snabb
PISTOLEMNS FARDHASTIGHET

Nar bagen tands ar det ytterst viktigt att ratt 1angd bibehalls langs hela svetssommen. Bagen ska vara kort, ungefar 1,5 —
3,0 mm. Allteftersom svetstraden branns av maste den matas fram for att bibehélla langden.

Enklaste sattet att avgéra om bagen har ratt langd ar att lyssna till ljudet. En bra, kort bage alstrar ett distinkt
“sprakande”. En felaktig, lang bage har ett "ihaligt”, vinande eller visslande ljud.
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PISTOLENS RORELSE LANGS SOMMEN

DBA0025

OBSERVERA: Normalt racker det att lagga en enda strang i smala fogar. For breda \V-fogar eller vid 6ver-bryggning
av gap i materialet kravs en sydd strang eller flera strangar.

1. Rotstéd — Jamn rorelse langs sémmen
2. VAagsom - Pistolen fors fran sida till sida langs sommen
3. Vagmonster
Anvand vagsom for att tacka en bred som med ett enda pass.

RATT SVETSHASTIGHET

Det viktiga att kontrollera ar smaltbadet bakom béagen. TITTA K{ﬁﬂﬁi \)}D\)\.
INTE PA SJALVA BAGEN. Smaltbadet och kanten dér smaltan
stelnar visar om ratt hastighet har hallits.

De flesta nyborjare tenderar att svetsa med for hog hastighet langs sommen, och tittar inte pa sméaltan. Detta resulterar i
en ojdmn, “maskaten” som.

VIKTIGT: Vid allmén svetsning behdver sommen inte vavas at nagot hall. Svetsa langs sdmmen med jamn hastighet.

ANMARKNING: Vid svetsning p& tunnplat méste svetshastigheten héjas, medans pé tjocka material pistolen méste
fora langsammare for att erhalla god intrangning.

DALIG SVETSSOM

Mycket stdnk
Skrovlig, ojdmn s6m
Grund sméltgrop
Dalig 6verlappning
Dalig intrangning

akrowpdpE

1. Faoch sma stank.
2. Jamn som.
3. Moderat smaltgrop.
Lagg en som eller lager for varje 3,2 mm (1/8”) av det svetsade materialets tjocklek.
4. Ingen dverlappning.
5. God intrdngning i materialet.
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FELSOKNING AV SVETSAR

ONORMALT MYCKET STANK

Onormalt mycket stdnk — smalta metalldroppar som
kallnar till fast form langs svetssommen.

a L

MOJLIGA ORSAKER

ATGARDER

For hog matningshastighet.

Vilj lagre matningshastighet for svetstraden.

For hog spanning.

Stall in lagre spanning.

Elektroden sticker ut for langt ur mustycket.

Anvand kortare elektrodspets.

Smutsigt arbetsstycke.

Avlagsna allt fett, olja, fukt rost, farg och smuts fran
arbetsytan fore svetsningen.

Otillracklig mangd skyddsgas.

Oka skyddsgasflodet eller skydda mot drag pé
svetsplatsen..

Smutsig svetstrad.

Anvénd en ren och torr svetstrad. Eliminera att traden
smutsas ner i mataren eller slangen.

POROSITET

Porositet — sméa kaviteter eller hal som bildas av
gasbubblor i sméltan.

MOJLIGA ORSAKER

ATGARDER

Otillrackligt skydd fran skyddsgasen.

Kontrollera att erforderligt gasflode erhalls.

Rensa slagg fran munstycket.

Kontrollera att gasslangarna inte lacker.

Skarma arbetsplatsen fran drag.

Hall munstycket 6-13 mm fran arbetsstycket.

Hall munstycket nara sémmen tills smaltan stelnar.

Fel gas.

Byt till for arbetet 1amplig skyddsgas.

Smutsig svetstrad.

Anvand en ren och torr svetstrad.
Eliminera att trdden smutsas ner i mataren eller slangen.

Smutsigt arbetsstycke.

Avlagsna allt fett, olja, fukt rost, farg och smuts fran
arbetsytan fore svetsningen.

Svetstraden sticker for langt ut ur munstycket.

Anvand kortare elektrodspets (max 13 mm).
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OFULLSTANDIG INTRANGNING

Ofullstandig intrangning — Tillsatsmedlet tranger inte in s
helt i basmetallen eller foregdende svetsstrang '

MOJLIGA ORSAKER ATGARDER

Avlagsna allt fett, olja, fukt rost, farg och smuts fran

Smutsigt arbetsstycke. arbetsytan fore svetsningen.

Stall in hogre spanning och/eller justera tradens

Otillracklig varme. matningshastighet.

Lagg rotstodet pa ratt plats i fogen.

Justera pistolens vinkel eller vidga fogen for att komma at
botten.

Felaktig svetsteknik. Lat bagen stanna pa fogens végg ett dgonblick vid
vévsvetsning.

For bagen 6ver smaltans framre kant langs sémmen.

Hall pistolen i 0 till 15 graders vinkel.

FOR STOR INTRANGNING

For stor intrdngning — tillsatsmaterial sméalter genom
arbetsstycket och hanger ner under svetsen.

For stor intrdngning  Bra intrdngning

MOJLIGA ORSAKER ATGARDER

Vilj lagre spanning och minska tradens
matningshastighet. For pistolen snabbare langs sémmen.

For hog varme.

MILJOVARD

Folja lokala anvisningar om avfallsservice med forpackning.

Gamla apparater maste lamnas till separat insamling for el-avfall.
Tillaggsuppgifter: www.serty.fi
I

GARANTI

Produkten har 12 ménaders garanti, fran inképsdagen.

Garantin galler alla fabrikations- och materialfel.

Import6r ansvarar for korrigering av delar eller produkten om de konstateras vara felaktiga.

Kassakvitto, leveranslista, kopfaktura eller garantibevis skall uppvisas vid garantiansprak.

Returvaran skall vara komplett, forsedd med redogorelse av funktionsfelet.

Garantin omfattar inte frakt- och transportskador, skador som har orsakats av normalt slitage, 6verbelastning eller
osakkunnigt handhavande, eller indirekt skador. Garantin slutas om maskinen har dppnats, delar byts ut, reparerants
eller foréndrats.

Garantireparationer far endast utforas av importorens auktoriserad serviceverkstad.
Ratten till andringar forbehélles.
Importor: Pohjolan Sinivalko Oy

Onnentie 7, 63610 Tuuri, FINLAND
Tel. +358 10 770 7000
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EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE MED EU-KRAV
EU DECLARATION OF CONFORMITY

No. 2299 Shugang Road, Lugiao distriet,

Me/Vi/We Zhejiang Kende Mechanical & Flectrical Co., Ltd. .
Taizhou, Zhejiang, P.R.China c €

vakuutamme, ettd / férsikrar att / we declare that

Laite / Produkt / Device: Welding Transformer (FLUX Welding Power Source)
Tyyppikoodi / Typkod / Type Code: MIG-105/F (DBA0O2S)

tiyttad seuraavien direktiivien vaatimukset / uppfyller kraven enligt féljande direktiv / meets the provisions for the
following directive:

EMC Directive 2014/30/EU
Low Voltage Directive 2014/35/FU
RoHS Directive 2011/65EU

ja on seuraavien yvhdenmukaistettujen standardien mukainen / och dverensstarmmer med foljande standarder / and is
compliant with the following standards:

EN 60974-10:2014
EN 60974-1:2012
ENISO 12100:2010
Afps GS2014:01

Place, date: TAIZHOU. 2017-11-17

Director: Mr.Zhuxuandong

Signature and stamp:
HILEBHLERAGARA
ZHEJIANG KENDE MECHANICAL
& ELECTRICAL €O.,LTD.
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